Viti autoformanti a testa svasata piana con impronta a croce

Cross recessed countersunk (flat) head thread forming screws

Vis autoformeuses a téte fraisée avec empreinte cruciforme

Gewindefurchende Senkschrauben mit Kreuzschlizt

UNI 8113

DIN 7500 M

Tolleranze UNI ISO 4759/1. Cat. A.
" ':HH h '_di tipo SW (sezione trilobata)
= ?’ '| "C'" Impronta ®Pozidriv (Pz)
o k i
d1 2,5 3 4 5 6 8
d2 max. 4,7 5,6 7,5 9,2 11 14,5
k max. 1,5 1,65 2,2 2,5 3 4
Impronta Gr. 1 1 2 2 3 4
m~ 2,8 3 4,2 4.4 6,1 8,5
Prof. max. 1,73 2,01 2,31 2,51 2,92 4,38
min. 1,48 1,76 1,85 2,05 2,46 3,86
L Peso (7,85 Kg/dm?®) Kg per 1000 pezzi
6 0,27
8 0,33 0,47
10 0,39 0,56 1,06 1,70
12 0,45 0,64 1,22 1,95
16 0,57 0,82 1,53 2,44 3,60 6,94
20 0,69 1,00 1,84 2,94 4,31 8,21
25 0,84 1,22 2,22 3,55 5,19 9,79
30 1,44 2,61 4,16 6,08 11,40
35 3,00 4,65 6,96 13,00
40 3,38 5,40 7,84 14,60
45 6,02 8,73 16,20
50 6,65 9,61 17,80
Materiale: Acciaio da cementazione per stampaggio a freddo.
Material: Case hardening steel .
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